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ウ 86248455

エ 88947072
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営業担当者 作成者

岩田 相合

岩田 相合

作業時間（目安） 品質管理責任者 物流加工担当者 営業担当者 作成者

100ｾｯﾄ 当たり　45 分 印 相合 岩田 相合

↑完成品何個当たりの所要時間か記載

大箱入数を150入りから200入りに変更

ﾌﾟﾗｽﾁｯｸﾊﾝﾏｰ ・ OPPﾃｰﾌﾟ（透明） ・ 直尺

使用工具・消耗品

2020.11.30

更新年月日

2020.02.19

更新内容

2/27入荷分よりｹｰｽ入数144本→150本、出荷分は3月より変更

AP-900用ｱﾙﾐ L=127(P=150用) B2

ｲﾝｻｰﾄﾅｯﾄ 5.9X5.7X5.7XL7 ISO M4

更新履歴

#ﾀﾊﾞｺ Bｹｰｽ　(NO.12) 罫線1本入

2

1

品名ｼｰﾙ【大箱用】（2階のﾚｽﾌﾟﾘﾌﾟﾘﾝﾀｰ） 1/200

1/2

加工手順書

子
部
品
目

品名 取数

泉洋化工 株式会社

備考

10049130

初回作成年月日

ﾎﾟﾘ袋 007X70X230

1/200

AP-900ﾊﾝﾄﾞﾙ P=150（127） ｸﾛｰﾑ

2

AP-900 樹脂脚 ｸﾛｰﾑ ｲﾝｻｰﾄﾅｼ



⑤

#ﾀﾊﾞｺBｹｰｽに⑤を100袋（200本）入れ、OPPﾃｰﾌﾟ（透明）止め。⑥

脚のｲﾝｻｰﾄﾅｯﾄがまっすぐ入っているか、飛び出していないかの検査をする。

①のｷｬｯﾌﾟ 1個をｱﾙﾐに少し手で入れてから、ﾌﾟﾗｽﾁｯｸﾊﾝﾏｰで叩いて入れ

ｱﾙﾐと脚の間に隙間がないか確認する。

ﾋﾟｯﾁが150ﾐﾘか直尺で確認する。

ﾎﾟﾘ袋70Ｘ230に④を2本入れ、一つ折にして1ヶ所ｾﾛﾃｰﾌﾟ止め。

①

②

④

品名ｼｰﾙ（ﾚｽﾌﾟﾘ【大箱用】）を貼る。

反対側も同様に入れる。 ※片側ずつまっすぐ入れる事。

AP-900ﾊﾝﾄﾞﾙ P=150（127） ｸﾛｰﾑ

脚 2個の傷、汚れ、ﾒｯｷ不良の検査をする。

作
業
工
程

参考写真

① ① ②

ｱﾙﾐの寸法がL=127であることを確かめ、傷、汚れの検査をする。

③

③ ④ ⑤

⑥ ⑥


