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ｱﾙﾐ引出ﾕﾆｯﾄ550Ｒ ZWMEMWTHUNIT550R
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意匠面（表）の検査をする。

汚れていたらｳｴｽにｴﾀﾉｰﾙをつけ、油汚れ等を拭く。

①に鏡板固定金具 1個をﾀｯﾋﾟﾝｸﾞ B1皿小頭 4X12 三価ﾎﾜｲﾄ 2本を使い

電動ﾄﾞﾗｲﾊﾞｰで固定する。ﾋﾞｽが斜めにならないよう注意。

両面ﾃｰﾌﾟを適当な長さにﾊｻﾐ（ｶｯﾀｰ）でｶｯﾄし、隙間埋めｷｬｯﾌﾟに貼る。

はみ出した両面ﾃｰﾌﾟはﾊｻﾐ（ｶｯﾀｰ）でｶｯﾄする事。

※ｷｬｯﾌﾟが取れないか触って確認。(20.12.14追記）

両面ﾃｰﾌﾟの台紙を剥がし、ｷｬｯﾌﾟをｱﾙﾐ側板に取り付ける。

隙間、ゆがみがないかを確認する。

(傷や汚れが取れないもの、ﾀﾞｲｽ跡が目立つ製品は不良にする。)
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※ﾏｷﾀ電動ﾄﾞﾗｲﾊﾞｰ 12で使用する。 （ﾄﾙｸ160N・m OK）
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